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Tecido ade.quado . i Largura do tecido (max.)
O Qualquer tipo de tecido testado e compativel
Wl . ) ~ . 1.800 mm
com o sistema de alimentagao da maquina
|_
<«  Principais aplicagdes Tamanho da maquina
T  Pré-tratamento, secagem e fixacdo 3500x4600x2100 mm
@) de todo tipo de tecido*
— Peso da maquina
L Tecnologia de aquecimento 470kg
Rolos aquecidos com resisténcias elétricas
em dleo diatérmico Fonte de energia

400V /50 Hz /3 ph
Temperatura de lavagem (max.)
95°C Capacidade (max.)

200 metros
Velocidade de alimentacao (max.)

6mmm Energia instalada
Diametro do rolo de tecido (max.) 75 kW
300 metros
Extracao de fumos
Interface de usuario Qualquer sistema de extragao
Tela sensivel ao toque depende do cliente em fun¢ao do
trabalho realizado e das normas
Tintas compativeis vigentes no pais de instalaco.
Todo tipo de quimica de tinta ou sugerida Sugere-se instalar uma unidade
pelos fabricantes para tratamentos realizados que possa garantir uma pressao
pela maquina minima de 80mmH?20 e uma
capacidade minima de 5200
Nms3/h
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DESCRICAO DA MAQUINA

EasyCOAT\DRY é um sistema compacto para processos de pré-tratamento, secagem e
polimerizacdo em tecidos. O EasyCOAT\DRY é projetado para trabalhar em combinagdo com as
impressoras de tinta téxtil a jato mais difundidas\largas, de até 1,8 metros de largura, para 0s
processos de secagem e fixacdo de cor. Gracas a sua compacidade, versatilidade, facilidade de
uso e tempos de retorno rapidos, EasyCOAT\DRY pode ser instalado em qualquer departamento
de producgédo e pode servir uma ou mais impressoras.

Unidade de Desenrolamento
A unidade inclui:

* Sistema de tensionamento de tecido ajustavel com freio eletromagnético.
 Barra de auto travamento para eixo de papelédo de 3” de diametro.

Bacia de Revestimento + Padder

Unidade fabricada em aco inoxidavel com fundo inclinado na direcéo do orificio de evacuacéo. A
unidade inclui:

« Cilindros de succao com superficie tratada para garantir a maxima facilidade de limpeza.

* Cilindro de extensé&o posicionado logo antes do cilindro de compressao para garantir uma
abertura perfeita da largura do tecido.

« Alimentacao de produtos quimicos na maquina com bomba pneumaética.

» Recuperacéao de produtos quimicos com bomba pneumatica.

* Orificio de saida para limpeza do tanque no fundo do mesmo sensor de nivel de liquido
(méx.\min. ajustavel) dentro do tanque que ativa a bomba de alimentacdo de produtos quimicos.
* Sistema de compressao ajustavel.

* Barra de protecdo em aco inoxidavel na entrada do foulard.

* Sensor otico de seguranca em cilindros de compressao.
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Unidade de Pré-Secagem

Sistema de ventilacao util para remover a primeira parte de umidade, soprando ar quente
na superficie do tecido até 60 °C.

Unidade de Secagem

Unidade composta por 2 cilindros aquecidos alimentados por 6leo diatérmico e aquecidos
por resisténcias elétricas dentro deles. A unidade inclui:

- Cilindros de succao em aluminio com superficie tratada para garantir a maxima facilidade
de limpeza.
- Succao do tecido - alternadamente em contato com ambas as faces.
- Sistema de regulacao de temperatura com sensor, controle de temperatura esta
integrado no sistema de supervisao da maquina.
- Sistemas de gerenciamento de temperatura separados para ambos os cilindros.
- Enrolador tangencial, que inclui:
* o0 2cilindros de bobinagem.
¢ o Cilindro de espalhamento posicionado logo antes do cilindro de bobinagem para
assegurar um enrolamento perfeito dos rolos.
¢ o Cilindros de tracao em aluminio.
¢ o Sistema de centragem de tecido automatica com fotocélula e carrinho guiado linear.

Tablet de Controle

Tablet touchscreen para controlar e gerenciar a maquina, com a possibilidade de ajustar
diretamente os seguintes parametros:

- Velocidade de alimentacao da linha Linespeed.

- Tensao e deslizamento ao longo do threading-in.

- Alimentacdo manual\automatica da bacia de revestimento.

- Interruptor para ligar\desligar os cilindros de espalhamento/distribuicao.

- Compressao.

- Temperatura da unidade de secagem.

- Tensao de enrolamento.

- Ativagao\desativacao da centralizacdo automatica do carro de enrolamento.
- Salvar configuracoes default de pré-tratamento, secagem e cura dos ciclos.




